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Telatek Service dr ett foretag som har specialiserat sig pa
belaggnings- och underhdllsteknik samt anldggnings- och
maskininstallationer; Telatek Service ingdr i Telatek Group.



TE LATEK Telatek grundades 1977, da man borjade producera service- och underhallstjanster i

Brahestad. Verksamheten har vuxit och expanderat avsevart sedan dess och har utokats med
kunskaper fran manga olika omraden. Telatek har anda sedan det grundades haft nytankande samt utveckling och anpass-
ning av nya tekniker som rdd trad. Darfor ar vi idag den ledande aktoren inom till exempel service- och underhallstekniska
tjanster. Vi ar drygt 200 personer pa Telatek och vara gemensamma varderingar ar dppenhet, resultatinriktning och uppfyl-
lande av |6ften. Vart mal dr att vdxa sa att vi kan erbjuda vara kunder mangsidigare tjanster bade har hemma och utomlands.



Service

Telatek Service ar experter pa maskininstallation och belaggning samt industriellt underhall. Vra tjanster be-
star av beldggnings-, maskinbearbetnings- och installationsarbeten hos kunden. Vi har dven en mangsidig verk-
stad, dar vi kan utfora kravande belaggnings- och verkstadsarbeten. Dessutom utvecklar och tillverkar vi olika
sprutnings-, svetsnings- och bestrykningsbelaggningar for processindustrins behov. Med hjalp av belaggningar
kan man effektivt férhindra skador orsakade av slitage och korrosion. Vara tjanster innefattar dessutom over-
vakning av installationer och mattekniska arbeten. Vi utfor ocksa maskininstallationsarbeten och dartill hdrande
stalkonstruktions- och verkstadsarbeten samt anskaffningar.

\/ar breda kundkrets innefattar aktérer inom bl.a. havs-, oljeraffinerings-, stal- och gruvindustrin, tra- och pap-
persindustrin samt processindustrin. Vi ar specialiserade pa mekaniska maskininstallationer, industriella under-
hallsarbeten samt beldggnings- och renoveringsarbeten pa turbiner, kraftpannor och olika valsar och cylindrar.
Vart flexibla arbetssatt passar utmarkt for storindustrins behov och vara kunder runt om i varlden. Vi reagerar
snabbt pa olika situationer, sa att verksamhetsstoppen till foljd av reparations- och servicearbeten kan minime-
ras. Personalen pa Telatek Service ar valkanda branschproffs som ar latta att samarbeta med.

Tjanster och tekniker

@  Termisk sprutning @  Bearbetning onsite
@  Svetsplatering och ® Maskininstallationer
reparationssvetsning och verkstadsarbeten

Telatek Service
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Termisk sprutning ar ett allmant begrepp for sprutningsmetoder dar ett fast
tillsatsmedel smalts och smaltan pafors den forbehandlade ytan i hog hastighet |
form av en spray med sma droppar, vilket bildar en hallbar belaggning. Tillsatsmedlen
kan vara metaller, legeringar, oxider, karbider, plaster och blandningar av namnda
metaller.

Mika "Jalli" Jatkola har lang erfarenhet av termisk
sprutning. | 15 ar har han pafort beldggningar pa ett tiotal
tilldampningar i hundratals objekt. Hans arbete innefattar
dven manga resor, eftersom en stor del av den termiska

sprutningen gors hos kunden, on site.




Termisk sprutning

Telatek Service ar specialiserad pa termisk sprutning. Termisk sprutning anvands inom valdigt mdnga
industriomraden fér att forlanga maskinernas och anlaggningarnas livslangd. Tack vare vart omfattande
beldggningssortiment passar vara metoder de flesta olika anvandningsobjekt, pa delar i maskiner och
anlaggningar av olika storlek.

\ara kunder ar positivt dverraskade av de manga fordelarna med termisk sprutning, som marks bl.a. genom
farre reservdelsinvesteringar och lagre underhdllskostnader, forbattrad tillganglighet hos anldaggningarna
och produktion av produkter av hogre kvalitet. Pa till exempel kraftverk ger beldggningar en avsevart hogre
verkningsgrad samt betydligt langre livslangd.

Typiska anvandningsobjekt for termisk sprutning ar bla. kraftverkspannor och -turbiner, offshore- och
onshorekonstruktioner samt valsar och cylindrar i pappersmaskiner.

\V&r personal ar van vid att snabbt reagera pa kundernas plétsliga behov och arbeta i kravande forhallanden.

Vi har uppnatt ett rykte bland vara kunder som en palitlig och kunnig aktor som det ar latt och trevligt att
samarbeta med.

Telatek anvander foljande metoder for termisk sprutning:

e Flamsprutning med pulver e Bagsprutning
e Flamsprutning med trad e Plasmasprutning
e Sprut-smaltmetoden  Hoghastighetsflamsprutning, HVOF

Anvandningsobjekt:

e Turbinhus e Turbinror och andra rorsystem
* Delningslinjer i turbiner e \Ventiler
e Tatningsytor i hus och hallare | e Pumpar

ledskovlar e Axlar, spindlar och skruvar

o Angstyrningsplatar e Lager- och tatningsytor
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Ari Haapalas arbete som svetsare kraver precision och
skicklighet. Pa bilden férlanger man den nya produktens
livsldngd genom hardbeldggning. Telatek har utvecklat
avancerade metoder for hdrdsvetsning och arbetet
genomfors av professionella svetsare,




Svetsplatering och reparationssvetsning

Svetsplatering anvands nar ett stycke ar mycket slitet eller behdver en ny, slittdlig yta. Det finns manga
maskiner inom industrin som behdver material som skyddar dem fran oerhort kraftigt slitage eller korrosion.
Telatek Service har utvecklat beldggningar for olika anvandningsandamal avsedda for att férhindra slitage via
abrasion, erosion och korrosion. Ett omfattande urval av svetsmaterial samt olika belaggningsmetoder mojliggor
ett optimalt val av ratt belaggning for olika objekt. Typiska belaggningsobjekt ar t.ex. ventiler, pumpar, axlar,
spindlar och skruvar samt lager- och tatningsytor.

EttavTelatekServicesspecialomraddenadrreparationssvetsningavstorastycken.Reparationssvetsningsprocessen
varierar fran fall till fall. Vara erfarna experter analyserar materialen som ska repareras och gér en kartlaggning av
skadorna. Utifrdn denna kartlaggning upprattar man ett reparationsférfarande med kontrollskeden for arbetet.

Slitplattor ar en annan viktig produktgrupp. Slitplattor har en hardbeldaggning som svetsas eller smalts pa
basplattan S355 och som véljs ut efter anvandningsobjektets krav. Slitplattor anvands t.ex. i krossmaskiner,
filterskivor, behallare/silon, trummor, flaktar, tranportband, cykloner, rorsystem, blandare, rannor, ugnar och
kvarnar.

Svetsplateringsmetoderna som Telatek Service anvander ar:

e Pulverbagssvetsning: enkeltrad, e TIG-svetsning
multitrad och band * Plasmasvetsning
* MIG-/MAG-svetsning e (Gassvetsning

e Stavsvetsning

Metodernas lamplighet

Svetsplatering anvands nar ett stycke behdver en hallbar beldggning som skydd. Med
ratt belaggning far man en tunn yta som skyddar mot bl.a. erosion och korrosion.

Reparationssvetsning anvands pa stycken dar man behdver en tjockare beldggning eller
ifylining av en skada. Svetsning ar ett bra alternativ till forbattring eller reparation av

en belaggning om objektet tal varmebelastning och varmen inte orsakar nagra skadliga
metallurgiska forandringar.

Hardbelaggning valjs alltid efter anvandningsobjektets krav: karbidhalt, hardhet, varme-
hardhet, seghet, korrosionsbestandighet, karbidtyper, belaggningstjocklek. Grundmateria-
let kan ocksa vara t.ex. austenitiskt eller av hardox-typ.
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Telatek planerar och bygger bearbetningsmaskiner for

olika anvandningsandamal. Arborrningsmaskinen pa bilden

har utvecklats foér insides bearbetning av turbinerna pd
karnkraftverket i Sosnovy Bor. Alla maskiner ar individuella, da de
skraddarsys efter objektet. Esko Holappa har deltagit i otaliga
projekt och ar kand som palitlig och kunnig.
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Bearbetning on site

En stor del av Telatek Services tjanster genomfors pd plats hos kunden. Kunden drar nytta av vart satt att ar-
beta pa flera satt. Kortare avbrott samt lagre totalkostnader sparar mycket tid, pengar och besvar.

Vi kannetecknas av flexibilitet och palitlighet. Var kunniga personal ar van vid krdvande och snabbt féranderliga
situationer, vilket innebdr att vi ar pa plats tillrackligt snabbt dven vid plotsliga problem.

\/&r maskinpark lampar sig ocksa for reparationsarbeten pa plats. Flyttbara bearbetningsmaskiner och verktyg
mojliggdr aven storre reparationer utan nedmontering.

Forutom bearbetningsmaskiner behovs ofta termisk sprutning i renoveringsobjektet for att bygga pa materia-
let. Vid behov kan vi ocksa planera och bygga ett lampligt verktyg till objektet.

Tydliga fordelar med maskinbearbetning on site:

» Kortare stopptider. * \/id ldnga transportavstand.

* \/id reparation och underhall av stora e Det nddvandiga
och tunga maskiner eller deras delar. demonteringsarbetet minskar

* Vid reparation och underhall av avsevart;, dessutom kan en stor
maskiner i objekt som utsatts for komponent vara nast intill omojlig
stralning. att lossa och skicka till verkstaden

Maskiner vi anvander

* Roterande sk. orbitalsvarvar e Flanssvarvar

e Frasmaskiner med 1-10 m ledningar * Plansvarvar

e Cylinderslipmaskiner med * Slipmaskiner for lagerhalsar
forlangningsledningar e Kilsparsfrasar

* Upprymmare e Tvarslidsbord, rotationsbord,

e Flyttbar borrmaskin med multiaxel delbara ledningar,

* Barramssvarvar magnetborrmaskiner, slipmaskiner



Vesa "Vesku” Rosqvist har arbetat pd Telatek med
underhdll och service av maskiner i skogs- och metal-

lindustrin i flera ar. Bilden visar ett exempel pa typiska
arbetsuppgifter for Vesku: kartongmaskinens formerdel
vid ett servicestopp. Kunderna finns pa olika hall i Europa,
vilket innebar att \Vesku ar van vid researbete.
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Maskininstallationer och
verkstadsarbeten

Telatek Services verksamhet omfattar aven mekaniska maskininstallationer och industriella underhdllsarbeten.
\/ara tjanster innefattar dessutom dvervakning av installationer och mattekniska arbeten. Tack vare vara mang-
sidiga kunskaper kan vi aven ta hand om starre helheter. Vi har till exempel genomfort manga maskininstalla-
tionsarbeten som har innefattat stalkonstruktions- och verkstadsarbeten samt upphandlingar.

Med hjalp av de mangsidiga maskinerna i var verkstad kan vi utfora olika verkstadsarbeten for t.ex. kraftverk och
den dvriga processindustrin. Var verkstadsverksamhet betjanar alla enheter inom Telatek Group och gor att vi
kan genomfora stora dvergripande projekt.

Vidrkanda som en erfaren, snabb och flexibel samarbetspartner. Vi utbildar vara installatérer och ansvariga kon-
tinuerligt och systematiskt, eftersom branschen utvecklas snabbt. Vi vill gd i spetsen fér utvecklingen sa att vi
kan betjana vara kundforetag som anvander den senaste tekniken i branschen pa ett mangsidigt och professio-
nellt satt. Alla vara installatérer har fatt erforderliga sakerhetskortsutbildningar. Genom sakerhetsutbildningar
pa alla fabriker tryggar vi ett sakert arbete i kundernas objekt.

Typiska uppdrag ar:

* Anlaggnings- och maskininstallationer e Optiska matningar och lasermatningar

inom industrin * Monteringsarbeten i kundens lokaler
» Nedmontering och forflyttning av e Allmant underhall
maskinlinjer

* |nstallationsovervakning
Verkstadsutrustning

e Lyftkapacitet 50 tn e Flyttbar varmebehandlingsutrustning
e Utrustning for HVOF-sprutning, plasma- 2 st
sprutning, bagsprutning, flamsprutning e Svetsautomat med multitrad: 2000

med trad eller pulver ca 40 st mm x 9000 mm bord, 20 ton lages-
* \/armebehandlingsugn, 7000 x 3500 x stallare, svangbord

3500 mm, Tmax 800°C e Upprymmare TOS, 4800 x 1500 x
e Karusellsvarv IM 557, d 3200 x 1600 2300 mm, 30 tn

mm, 20 tn
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